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　当社はジグ研削盤・ジグボーラーに

始まり、マシニングセンタでは従来の

技術を生かして「高精度× 5 軸加工」

を実現したパイオニアという自負があ

ります。徹底的なつくり込みによる長

寿命・高剛性という点でも、お客様か

ら高い評価をいただいています。

　今年4月からは精度規格の見直しや

既存機種のマイナーチェンジを行い、

さらには CAD/CAM メーカーや工具メ

ーカーとのコラボレーションにも積極

的に取り組んでいます。

　お客様からは、ジグ研削作業におい

て穴径公差やピッチ精度など非常に高

い数値を要求されます。当社では徹底

的な作りこみ = 手作業の「きさげ」に

よって高精度を実現しています。ただ、

要求された数値に対して、機上での作

業では高精度（精密）な測定・確認が難

しいのが課題でした。

　しかし、繰り返し位置精度が 2μm

以下という高精度の『ホンマ マルチ チ

ャック』を使用することで、その課題を

クリアすることができました。

　要求精度の厳しい穴ピッチ加工や、

溝幅寸法を持つ加工において、中引き

後、治具からワークを取り外すことな

く3次元測定機で測定します。再度芯

だし作業を行うことなく機械に戻すこ

とができるので、高精度な補正加工が

可能になりました。その結果、寸法精度、

加工面の粗さを大幅に改善することが

できました。また、立形3軸機でも 4

面割り出しの加工精度が容易にできる

ようになりました。

　実際、現場のオペレーターからは、「再

段取りや芯だしに要する時間が短くな

り、効率がアップした」との声が増えて

います。幅の寸法だしのミスも減少し、

穴位置精度の確認、補正が容易になっ

たことで、さらに高精度な加工もでき

るようになりました。

　機械メーカーである当社にとっては、

操作性や効率化、工程短縮は日々の課

題であり、ユーザー様からの大きな要

望のひとつです。

　例えば、5軸制御立形マシニングセ

ンタ「Vertex シリーズ 」では、そのコ

ンパクトな構造を生かして、切削だけ

ではなく、研削加工にも展開を始めて

います。今後は、機械側だけでなく、『ホ

ンマ マルチ チャック』とのコラボレー

ションによって、高精度加工における

相乗効果をお客様に積極的に提案して

いくつもりです。　　　　　　　　（談）

高精度な補正加工や効率化を実現
コラボレーションによる相乗効果を
さらに積極的に提案していきます
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タイアップ工作機械メーカー様 ❷

「JIMTOF2014」では、写真の
5軸制御立形マシニングセンタ

「Vertex55X Ⅱ」のほか、5軸
制御横形マシニングセンタ

「HU100-5X」、立形複合研削
盤「VGE20A」の3機種を展示
します

【展示ブース】E3014

HM-φ120
横揺れに強く、円筒研削も可能な中空構造

組立時の高さ43mmを実現した薄型構造。丸型
ホルダーのため円筒研削などでも横にぶれにく
く、中空構造は旋盤や円筒研削盤などに取り付け
て内面加工する際、切粉を排出しやすい利点があ
ります。独自のネジ込み溝で確実に固定します。

寸法精度や加工面の粗さが改善


